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  )Extrusion( اکستروژن

آن توسط که است فرآیندي ،)کاري حدیده یا فشارکاري( اکستروژن  

  قالب دهانه طریق از شده جاري نیروي اعمال اثر در قطعه مقطع سطح

.یابد می کاهش زیاد، فشار تحت

و شوند خارج اي حدیده از اجباراً اعمالی نیروي اثر تحت موادي گاه هر  

  دستگاه .دارد نام اکستروژن عمل این گیرند، بخود را حدیده آن شکل

.گویند شده اکسترود را محصول و اکسترودر را مذکور
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مقطع داراي اشکال خالی، تو و اي استوانه هاي لوله تولید سازي، پروفیل  

 ،پلاستیکی سفره سیم، روکش ،شیلنگ خمیردندان، کرم، هاي لوله ،نامنظم

.هستند اکستروژن کاربردهاي جمله از آن نظایر و ماکارونی لاستیک،

رمگ شرایط تحت فلزات اکثر فشارکاري، در زیاد نیروهاي به نیاز علت به  

  امکان فلزات برخی براي نیز سرد فشارکاري اما شوند، می فشارکاري

  حتی و باشد زیاد بسیار تواند می فشارکاري در مقطع کاهش درجه .دارد

.برسد نرم فلزات براي 400 به 1 حدود به است ممکن
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مستقیم اکستروژن

غیرمستقیم اکستروژن

مرکب اکستروژن

اي ضربه اکستروژن
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مستقیم اکستروژن:  

سمبه حرکت جهت در سیلان

)حدیده از قطعه خروج و اعمالی نیروي جهت بودن یکسان(
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فشارکاري پس یا )معکوس( غیرمستقیم اکستروژن:  

  سمبه حرکت خلاف جهت در سیلان

)حدیده از قطعه خروج و اعمالی نیروي جهت بودن معکوس(
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مرکب اکستروژن:  

مخالف جهت دو در سیلان و هم بطرف ها سمبه فشردن و حرکت
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اي ضربه اکستروژن:

.گیرد می شکل سمبه و قالب میان در فلز سمبه، طرف از ضربه اعمال با 
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 اب که شود می انجام هیدرولیک هاي پرس با فشارکاري عملیات اکثر

 پرس .شوند می تبدیل عمودي و افقی نوع 2 به کوبه حرکت به توجه

 افقی نوع و تن 200-300 هاي ظرفیت داراي عمودي فشارکاري هاي

 و لوله تولید براي افقی نوع .هستند 1500-5000 هاي ظرفیت داراي

.شود می استفاده بسیار میله
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 شوك زیاد، هاي تنش در باید فشارکاري ابزارهاي و ها قالب

 صبخصو عموماً لذا باشند، داشته زیادي پایداري اکسایش و حرارتی

 فشار هاي قالب .هستند قیمت گران و خاص آلیاژهاي از ها، حدیده

.هستند مخروطی و مسطح نوع دو کاري
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پیچیده هاي پروفیل انواع تولید

تراشکاري با مقایسه در اولیه مواد در جویی صرفه

نورد برخلاف کم تولید براي بکارگیري

نورد با مقایسه در آلات ماشین گذاري سرمایه کاهش

تولید بالاي سرعت

زیاد مقطع سطح کاهش نسبت
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بالا اصطکاك علت به حدیده سریع رفتن بین از

موارد اکثر در( دادن حرارت منظور به زیاد مخارج(

اکستروژن از پس محصول سطح شدن اکسید

محصول بودن غیرمداوم

دهی شکل جهت آلیاژها و فلزات نوع بودن محدود

محصول طول در حدیده معایب انتقال


