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  دهوار کششی نیروي بوسیله قالب درون از فلز کشیدن شامل کشش، عملیات
 یناش فشاري نیروي توسط مومسان جریان بیشتر .است قالب خروجی سمت به

.آید می پدید قالب، با فلز واکنش از

 یبالای درصد .است نهایی محصول تولید یا و مقطع سطح کاهش هدف کشش، در
  روش به خاص مقاطع با محصولاتی و لوله و سیم مفتول، میله، تولید حجم از

  اصول .شوند می انجام محیط دماي در و سردکاري صورت به عموماً و کشیدن
  هلول و ها میله ها، مفتول براي .هستند مشابه عمدتاً مفتول و سیم میله، کشیدن

  هاي میله و ها سیم براي و کشش میزهاي از شوند، کلاف توانند نمی که ها

.کنند می استفاده بزرگ چرخک یک با کشیدن از باریک
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:از عبارتند لوله کشیدن عمده فرآیند نوع سه

فروکشی )الف

)شناور و ثابت( توپکی کشیدن )ب

اي سنبه کشیدن )ج
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کمی جداره لذا نیست، متکی چیزي بر لوله درون لوله، فروکشی روش در  
  .شود می غیریکنواخت داخلی سطح و ضخیم

توپی .شوند می کنترل لوله خارجی و داخلی قطر دو هر توپی، روش در 
  را داخلی قطر اندازه و شکل توپی، .باشد مخروطی یا اي استوانه تواند می

.دهد می بدست لوله فروکشی از بیشتر ابعادي دقت با اي لوله و کند می کنترل

است نممک ثابت توپی با مقایسه در شناور توپی با لوله بلندتر هاي طول کشیدن. 
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  وير بر که هایی گیره با و داده عبور ماتریس از را آن ابتدا سیم، کشش براي

 عتسر با و یکنواخت بطور چرخش با و کنند می محکم است، شده تعبیه قرقره

  روش به را آنها طویل بسیار هاي سیم تولید جهت .شود می کشیده سیم ثابت،

 از صنعتی مقیاس در انبوه تولید براي .داد جوش هم به توان می مخصوص هاي

  یا 6( شود می استفاده سیم کشش براي هم سر پشت فواصلی با ماتریس چند

  .ودش می پیچیده کننده جمع یک دور به سیم ماتریس، آخرین از پس و )بیشتر

  و بعدي ماتریس اندازه و شکل توسط ماتریس هر از ناشی قطر کاهش مقدار

  .شود می کنترل قبلی ماتریس
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  رندهب جلو به و است گرفته را میله سر که فکی توسط کشش عمل میله، کشش در

  وير بر بلند زنجیري توسط نیز برنده جلو این .شود می انجام باشد، می متصل اي

  بودهن اقتصادي برنده جلو توسط کشش میله، قطر شدن کم با .شود می کشیده ریل

.کنند می استفاده شود، می پیچیده آن دور به سیم که بزرگی هاي قرقره از و

  کشش براي WC جنس از را آنها ها، ماتریس سریع سایش از جلوگیري براي

.سازند می نازك و سخت هاي سیم براي الماسه و تخت هاي سیم
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  ايه ماتریس از میله و تسمه براي .باشد می میله مشابه نیز صفحه و تسمه کشش

 برگشت علت به اي گوه نوع .کنند می استفاده )اي استوانه( گرد و اي گوه

.شود می کار سطح شدن خشن سبب ماتریس، تیز نوك و تسمه الاستیک

.است پذیر امکان نیز مخروطی درماتریس سیم و میله کشش
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 به )1( صحیح کشش حالت از فرآیند زیاد، به کم از ماتریس زاویه تغییر با

  و برش یا )3( تراش همراه به کشش مرده، منطقه )2( تولید همراه کشش

.شود می تبدیل ،)4(مرده منطقه +تراش با همراه کشش

  ند،کن استفاده اسید از خواهند نمی و شده اکسید آنها سطح که هایی سیم براي

  .شود می استفاده )3( حالت از اکسیدها برش براي
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  .شود می عرضه و تولید درز با و درز بدون صورت دو به لوله

درز بدون لوله تولید هاي روش

فشارکاري

نورد

دوار گري ریخته  
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فشارکاري روش به درز بدون لوله تولید

.دارد وجود فشارکاري با درز بدون لوله تولید کلی روش 2

 سوراخ هم مرحله یک در فشارکاري پرس در که جامدي شمشال از استفاده )الف

 خسورا براي که شده استفاده سنبه از حالت این در .شود می فشارکاري هم و کاري

.تاس مستقل کوبه از آن حرکت ولی کند، می حرکت کوبه با محور هم بطور کاري
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فشارکاري روش به درز بدون لوله تولید

 توسط است ممکن سوراخ :کار شروع براي توخالی شمشال از استفاده )ب

  ادایج دیگر پرس یک در کردن گرم طریق به یا و تراشکاري گري، ریخته

  اب و گرفته قرار وسط در )سمبه( ماندرل توخالی، شمشال تولید از پس .شود

.شود می تولید لوله الف، روش مشابه فشارکاري
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نورد روش به درز بدون لوله تولید

  در .دارد کاربرد فولاد و مس هاي شمشال کاري سوراخ براي :مانسمان نورد )الف

  کار حال در دارند، زاویه هم به نسبت که اي بشکه جلوبر غلتک دو فرآیند، این

  .شود می وارد شمشال به نیز محوري فشاري نیروي یک چرخش، بر علاوه .هستند

.کند می حرکت توپی شامل اي سنبه روي لوله :توپی نورد )ب



12

دوار گري ریخته روش به درز بدون لوله تولید

  لحو و گرفته قرار مایل بطور که( اي استوانه قالب فوقانی قسمت از مذاب

  نیروي تحت و شده قالب وارد ،)است دوران حال در خود طولی محور

  ،پایین سمت به حرکت با همراه و چسبیده قالب دیواره به مرکز از گریز

  مذاب، ورودي میزان براساس .دهد می تشکیل را لوله دیواره و شده سرد

  لوله دیوار ضخامت قالب، در نگهداري زمان و قالب شیب دوران، سرعت

  دهش متوقف قالب چرخش و مذاب ریزش فرآیند، اتمام از پس .شود می تعیین

.شود می خارج قالب از ،)فاضلاب چدنی سیاه لوله نظیر(  لوله و
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درز با لوله تولید

 مهتس نورد با جوش درز لوله .شود می تولید جوشکاري و نورد با درز، با لوله

 هاي روش با جوشکاري با نهایت در و گیرد می شکل مرحله چند طی و ورق یا

  .شود می جوشکاري درز ،)... و الکترونی لیزر، قوس،( مختلف


